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     同轴3D打印机喷头及其工作方法
	


	（57）摘要
     本发明公开了一种同轴3D打印机喷头及其工作方法，其包括支架、外筒、内筒、同轴喷嘴、挤压活塞和直线驱动装置，外筒设置在支架的底部，内筒设置在外筒内，且形成缸腔，同轴喷嘴设置在外筒的下端，挤压活塞活动设置在缸腔内，直线驱动装置设置在支架上，并能驱动挤压活塞于缸腔内作往复运动；本发明的结构设计合理，巧妙将外筒和内筒同轴设置，可以往外筒、内筒中分别放入不同材料，然后通过同轴喷嘴同时挤出两种不同的材料，很大程度上节省了打印的时间，提高了打印的质量，即在打印不同颜色或不同材料部位时无需更换3D打印机耗材，其只需通过相应控制直线驱动装置和压缩机为工作或停止状态即可，使用简单、方便，利于广泛推广应用。
	



	权 利 要 求 书


1.一种同轴3D打印机喷头，其特征在于，其包括支架、外筒、内筒、同轴喷嘴、挤压活塞 和直线驱动装置，所述外筒垂直设置在支架的底部，所述内筒设置在外筒内，且该内筒的外 壁与外筒的内壁之间形成与所述挤压活塞相适配的缸腔，所述同轴喷嘴设置在外筒的下 端，且分别与所述缸腔和内筒的内腔相连通，所述挤压活塞活动设置在缸腔内，所述直线驱 动装置设置在支架上，并能驱动挤压活塞于缸腔内作往复运动；所述内筒与压缩机相连接。
2.根据权利要求1所述的同轴3D打印机喷头，其特征在于，所述支架包括支柱、设置在 支柱的下端的底板和设置在支柱的上端的顶板。
3.根据权利要求2所述的同轴3D打印机喷头，其特征在于，所述直线驱动装置包括旋转 电机、丝杆、丝杠螺母、联轴器和压板，所述压板对应挤压活塞的上方位置通过导套活动设 置在支柱上，所述丝杆的下端通过丝杆座垂直设置在底板上，所述丝杠螺母设置在压板上， 且与所述丝杆相适配，所述旋转电机设置在顶板上，且通过联轴器与所述丝杠的上端相连 接。
4.根据权利要求1所述的同轴3D打印机喷头，其特征在于，所述直线驱动装置为气缸、 油缸或直线电机。
5.根据权利要求2所述的同轴3D打印机喷头，其特征在于，所述外筒通过夹紧支架设置 在支柱上，该支柱的下部设有高度调节螺纹形成一调节部，所述夹紧支架包括两组对称设 置在夹持组件，该夹持组件包括支座和压座，该压座的正面通过弹性圈体与另一夹持组件 中的压座相连接，所述外筒位于弹性圈体之中，压座的背面设有连接孔柱，所述支座的一端 设有与所述调节部相适配的螺孔，另一端设有与所述连接孔柱相适配的连接柱。
6.根据权利要求1所述的同轴3D打印机喷头，其特征在于，挤压活塞包括活塞环、四条 压爪和上板，四条压爪呈圆心对称排列，且该四条压爪的下端与活塞环相固定，上端与所述 上板相固定。
7.根据权利要求1所述的同轴3D打印机喷头，其特征在于，所述同轴喷嘴上设有保温装 置。
8.根据权利要求1所述的同轴3D打印机喷头，其特征在于，所述内筒与压缩机相连接。
9.根据权利要求1所述的同轴3D打印机喷头，其特征在于，所述同轴喷嘴通过螺纹设置 在外筒的下端。
10.一种权利要求1-9之一所述同轴3D打印机喷头的工作方法，其特征在于，其包括以 下步骤：
(1)将第一种打印材料放入内筒；
(2)将第二种打印材料放入外筒的缸腔；
(3)同时启动直线驱动装置和压缩机；
(4)通过控制直线驱动装置迫使挤压活塞下行的动作以及控制压缩机进入内筒的气 压，实现同时将第一种打印材料和第二种打印材料从同轴喷嘴中挤出；
所述步骤(1)、(2)无先后顺序。
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同轴3D打印机喷头及其工作方法
技术领域
本发明涉及3D打印机喷头技术领域，特别涉及一种同轴3D打印机喷头及其工作方 法。
背景技术
现在，随着3D打印技术的成熟，3D打印也引用在了各个领域如：航天行业，文物行 业，汽车行业，医疗行业，音乐行业等等，现在3D打印机已经越来越向桌面化发展，能够打印 的材料也有很多如塑料，金属、石膏等等，但是这些打印机的喷头一次只能打印一种材料。 由于很多产品具有两种以上不同的颜色或者是由两种或两种以上不同材质的材料组成，而 现有的3D打印机在打印由多种颜色或多种材料组成的三维产品时需要频繁的更换原料，不 仅操作麻烦，而且由于喷头内残料的存在会影响产品的打印质量。
发明内容
针对上述不足，本发明目的之一在于，提供一种结构设计合理、巧妙，可以同时挤 出两种不同材料的同轴3D打印机喷头。
本发明的目的还在于，提供一种上述同轴3D打印机喷头的工作方法。
本发明为实现上述目的，所提供的技术方案是：
一种同轴3D打印机喷头，其包括支架、外筒、内筒、同轴喷嘴、挤压活塞和直线驱动 装置，所述外筒垂直设置在支架的底部，所述内筒设置在外筒内，且该内筒的外壁与外筒的 内壁之间形成与所述挤压活塞相适配的缸腔，所述同轴喷嘴设置在外筒的下端，且分别与 所述缸腔和内筒的内腔相连通，所述挤压活塞活动设置在缸腔内，所述直线驱动装置设置 在支架上，并能驱动挤压活塞于缸腔内作往复运动。
作为本发明的一种改进，所述支架包括支柱、设置在支柱的下端的底板和设置在 支柱的上端的顶板。
作为本发明的一种改进，所述直线驱动装置包括旋转电机、丝杆、丝杠螺母、联轴 器和压板，所述压板对应挤压活塞的上方位置通过导套活动设置在支柱上，所述丝杆的下 端通过丝杆座垂直设置在底板上，所述丝杠螺母设置在压板上，且与所述丝杆相适配，所述 旋转电机设置在顶板上，且通过联轴器与所述丝杠的上端相连接。
作为本发明的一种改进，所述直线驱动装置为气缸、油缸或直线电机。
作为本发明的一种改进，所述外筒通过夹紧支架设置在支柱上，该支柱的下部设 有高度调节螺纹形成一调节部，所述夹紧支架包括两组对称设置在夹持组件，该夹持组件 包括支座和压座，该压座的正面通过弹性圈体与另一夹持组件中的压座相连接，所述外筒 位于弹性圈体之中，压座的背面设有连接孔柱，所述支座的一端设有与所述调节部相适配 的螺孔，另一端设有与所述连接孔柱相适配的连接柱。
作为本发明的一种改进，挤压活塞包括活塞环、四条压爪和上板，四条压爪呈圆心 对称排列，且该四条压爪的下端与活塞环相固定，上端与所述上板相固定。
作为本发明的一种改进，所述同轴喷嘴上设有保温装置。
作为本发明的一种改进，所述内筒与压缩机相连接。
作为本发明的一种改进，所述同轴喷嘴通过螺纹设置在外筒的下端。
一种上述同轴3D打印机喷头的工作方法，其包括以下步骤：
(1)将第一种打印材料放入内筒；
(2)将第二种打印材料放入外筒的缸腔；
(3)同时启动直线驱动装置和压缩机；
(4)通过控制直线驱动装置迫使挤压活塞下行的动作以及控制压缩机进入内筒的 气压，实现同时将第一种打印材料和第二种打印材料从同轴喷嘴中挤出；
所述步骤(1)、(2)无先后顺序。
本发明的有益效果为：本发明的结构设计合理，巧妙将外筒和内筒同轴设置，可以 往外筒、内筒中分别放入不同材料，然后通过同轴喷嘴同时挤出两种不同的材料，很大程度 上节省了打印的时间，提高了打印的质量，而且整体结构简单、易于实现，操作简单、方便； 本发明提供的工作方法步骤简洁，有效克服了现有3D打印机在更换耗材时易因喷头内具有 残料而影响产品打印质量的问题，在打印不同颜色或不同材料部位时无需更换3D打印机耗 材，其只需通过相应控制直线驱动装置和压缩机为工作或停止状态即可，从而极大的提高 了多颜色、多材质产品的3D打印质量和3D打印效率，利于广泛推广应用。
附图说明
图1是本发明的立体结构示意图。
图2是本发明的主视结构示意图。
图3是本发明中外筒、内筒、同轴喷嘴和挤压活塞的结构示意图。
具体实施方式
实施例：参见图1、图2和图3，本发明提供的一种同轴3D打印机喷头，其包括支架1、 外筒2、内筒3、同轴喷嘴4、挤压活塞5和直线驱动装置6，所述外筒2垂直设置在支架1的底 部，所述内筒3设置在外筒2内，且该内筒3的外壁与外筒2的内壁之间形成与所述挤压活塞5 相适配的缸腔21，所述同轴喷嘴4设置在外筒2的下端，且分别与所述缸腔和内筒3的内腔相 连通，所述挤压活塞5活动设置在缸腔内，所述直线驱动装置6设置在支架1上，并能驱动挤 压活塞5于缸腔内作往复运动。所述内筒3与压缩机相连接。
参见图1和图2，所述支架1包括支柱11、设置在支柱11的下端的底板12和设置在支 柱11的上端的顶板13，整体结构稳定性好，易于实现。
参见图2，本实施例中，所述直线驱动装置6包括旋转电机61、丝杆62、丝杠螺母63、 联轴器64和压板65，所述压板65对应挤压活塞5的上方位置通过导套活动设置在支柱11上， 所述丝杆62的下端通过丝杆座垂直设置在底板12上，所述丝杠螺母63设置在压板65上，且 与所述丝杆62相适配，所述旋转电机61设置在顶板13上，且通过联轴器64与所述丝杠62的 上端相连接。
其它实施例中，所述直线驱动装置6也可以为气缸、油缸或直线电机，只要能驱动 挤压活塞5上下运行即可。
参见图3，所述外筒2通过夹紧支架7设置在支柱11上，该支柱11的下部设有高度调 节螺纹形成一调节部111，所述夹紧支架7包括两组对称设置在夹持组件71，该夹持组件71 包括支座711和压座712，该压座712的正面通过弹性圈体72与另一夹持组件71中的压座712 相连接，所述外筒2位于弹性圈体72之中，压座712的背面设有连接孔柱，所述支座711的一 端设有与所述调节部111相适配的螺孔，另一端设有与所述连接孔柱相适配的连接柱。
具体的，所述挤压活塞5包括活塞环51、四条压爪52和上板53，四条压爪52呈圆心 对称排列，且该四条压爪52的下端与活塞环51相固定，上端与所述上板53相固定。采用四条 压爪52结构，可使活塞环51在持续打印时受力均衡。
较佳的，在所述同轴喷嘴4上设有保温装置，该保温装置将同轴喷嘴4完全包裹，可 提供一定的温度，减缓材料的干燥时间。
所述同轴喷嘴4通过螺纹设置在外筒2的下端，采用螺纹结构连接，方便更换同轴 喷嘴4，更容易清洗与日常维护，利于推广应用。
一种上述同轴3D打印机喷头的工作方法，其包括以下步骤：
(1)将第一种打印材料放入内筒3；
(2)将第二种打印材料放入外筒2的缸腔；
(3)同时启动直线驱动装置6和压缩机；
(4)通过控制直线驱动装置6迫使挤压活塞5下行的动作以及控制压缩机进入内筒 3的气压，实现同时将第一种打印材料和第二种打印材料从同轴喷嘴4中挤出；
所述步骤(1)、(2)无先后顺序。
工作时，由于本发明巧妙将外筒2和内筒3同轴设置，可以往外筒2、内筒3中分别放 入不同材料，然后通过同轴喷嘴4同时挤出两种不同的材料，很大程度上节省了打印的时 间，提高了打印的质量，有效克服了现有3D打印机在更换耗材时易因喷头内具有残料而影 响产品打印质量的问题，在打印不同颜色或不同材料部位时无需更换3D打印机耗材，其只 需通过相应控制直线驱动装置6和压缩机为工作或停止状态即可，从而极大的提高了多颜 色、多材质产品的3D打印质量和3D打印效率。
[bookmark: _GoBack]根据上述说明书的揭示和教导，本发明所属领域的技术人员还可以对上述实施方 式进行变更和修改。因此，本发明并不局限于上面揭示和描述的具体实施方式，对本发明的 一些修改和变更也应当落入本发明的权利要求的保护范围内。此外，尽管本说明书中使用 了一些特定的术语，但这些术语只是为了方便说明，并不对本发明构成任何限制。如本发明 上述实施例所述，采用与其相同或相似的步骤或结构而得到的其它喷头及其工作方法，均 在本发明保护范围内。
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